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ハイス鋼センタードリル
●レギュラー／新JIS　A形　-NEW JIS A FORM-
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￥通常単価 30本以上お見積り
1～4本 5～9本 10～29本

1  4 100 1.3～1.6 2,400 2,320 2,280
1.5  5 100 2.0～2.4 1,400 1,350 1,330
2  6 100 2.5～2.9 1,600 1,550 1,520
2.5  8 100 3.1～3.6 1,900 1,840 1,800
3  8 100 3.9～4.4 1,900 1,840 1,800
4 10 100 5.0～5.6 2,460 2,380 2,330
5 12 100 6.3～6.9 3,300 3,200 3,140

●ロング／新JIS　A形　-NEW JIS A FORM・LONG TYPE-
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全長
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刃長
ℓ ￥通常単価

1 4 35 1.3～1.6 460 
1.5 5 40 2.0～2.4 350 
2 6 45 2.5～2.9 400 
2.5 8 50 3.1～3.6 380 

直径
D

シャンク径
d

全長
L

刃長
ℓ ￥通常単価

3  8 50 3.9～4.4   480 
4 10 55 5.0～5.6   910 
5 12 63 6.3～6.9 1,120 

切削条件　　  P.942

切削条件　　  P.942

ミスミ

ハイス鋼センタードリル　面取り刃90°タイプ

直径
D

シャンク径
d

全長
L

溝長
ℓ ￥通常単価

1 4 35 1.3～1.6 680
1.5 5 40 2.0～2.6 530
2 6 45 2.5～3.1 610
2.5 8 50 3.1～3.8 750

直径
D

シャンク径
d

全長
L

溝長
ℓ ￥通常単価

3 8 50 3.9～4.6 750
4 10 55 5.0～5.9 1,500
5 12 63 6.3～7.2 1,630
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型番 直径D

CTDAL  2.5

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-3

型番 直径D

CTDACW  2.5

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-3

CTDA型番

CTDAL型番

CTDACW型番

WEBなら、価格順に検索可能！位置決め作業の必需品

型番及び
規格変更
型番及び
規格変更
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