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X形シンニング／スリーレーキ／直線切刃

Eφ0.79以下はシンニングを施しておりません。

●  高精度な小径穴加工に最適です。
●  シャンク径を3ｍｍに統一し、高精度チャッキングが可能となります。
●  超微粒子超硬合金+ＴｉＡℓＮコートとの組み合わせにより耐摩耗性に優れ、高速加工が可能です。

E直径正寸・0.1mm単位指定サイズはTAC－ESDB・TAC－ESDR（P.720・721）からお選びください。
E直径2.05～2.95mmは0.05mm単位指定となります。

型番 溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 50本以上はお見積り直径
D

0.01mm単位指定 1～4本 5～9本 10～29本 30～49本

TAC－MS－ESDR

0.31～0.34 5 38 3 2,810 2,160 2,050 1,940
0.35～0.39 6 38 3 2,810 2,160 2,050 1,940
0.41～0.49 7 38 3 2,810 2,160 2,050 1,940
0.51～0.59 7 38 3 2,550 1,960 1,860 1,760
0.61～0.69 7 38 3 2,550 1,960 1,860 1,760
0.71～0.79 8 38 3 2,550 1,960 1,860 1,760
0.81～0.89 10 38 3 2,550 1,960 1,860 1,760
0.91～0.99 10 38 3 2,550 1,960 1,860 1,760
1.01～1.09 10 38 3 2,030 1,560 1,480 1,400
1.11～1.19 10 38 3 2,030 1,560 1,480 1,400
1.21～1.29 10 38 3 2,030 1,560 1,480 1,400
1.31～1.39 10 38 3 2,030 1,560 1,480 1,400
1.41～1.49 10 38 3 2,030 1,560 1,480 1,400
1.51～1.59 10 38 3 2,030 1,560 1,480 1,400
1.61～1.69 12 38 3 2,160 1,660 1,580 1,490
1.71～1.79 12 38 3 2,160 1,660 1,580 1,490
1.81～1.89 12 38 3 2,160 1,660 1,580 1,490
1.91～1.99 12 38 3 2,160 1,660 1,580 1,490
2.05～2.95

（0.05mm単位指定） 12 38 3 2,280 1,750 1,660 1,580

TAC－MS－ESDR  1.51
型番 直径（D）

切削条件  P.761
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TiAℓN COATED SOLID CARBIDE DRILLS
ミスミ

TiAℓNコート超硬ドリル
●小径／直径0.01mm・0.05mm単位指定タイプ

1本単位

719
検索ミスミ VONA ドリル

WEBなら、価格順に検索可能！
●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

WEBなら、切削工具25万点が翌日以内出荷汎用的な小径穴加工用超硬ドリル
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