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●段付（直刃/先端径・大口径指定タイプ）

●段付（直刃・ロングシャンクタイプ/先端径・大口径指定タイプ）

BUNDRS

LS－BUNDRS

一般鋼
（SS・SC材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu） 樹脂

○ ○ ◎ ○
◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（SS・SC材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu） 樹脂

○ ○ ◎ ○
◎＝最適　　○＝適

材質 仕様

材質 仕様

シャンク径d 公差（h6）
3 0

－0.006

4・6 0
－0.008

8・10 0
－0.009

12・16 0
－0.011

シャンク径d 公差（h6）
3 0

－0.006
4・6 0

－0.008
8・10 0

－0.009
12 0

－0.011

型番
先端径
D

0.01mm単位指定

溝長
ℓ

0.1mm単位指定

片角
θ

1°単位指定

大径
D1

0.01mm単位指定

溝長
ℓ1

0.1mm単位指定

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価
1～2本No.

BUNDRS

3 1.00～1.99 1.0～  5.0 30～120 D＜D1≦3.00 ℓ＋2≦ℓ1≦10 40 3 10,770
4 2.00～2.99 2.0～10.0 30～120 D＜D1≦4.00 ℓ＋2≦ℓ1≦20 50 4 11,800
6 3.00～3.99 3.0～15.0 30～120 D＜D1≦6.00 ℓ＋2≦ℓ1≦30 60 6 13,200
8 5.00～6.99 5.0～25.0 30～120 D＜D1≦8.00 ℓ＋2≦ℓ1≦30 60 8 18,460
10 7.00～8.99 7.0～35.0 30～120 D＜D1≦10.00 ℓ＋2≦ℓ1≦50 80 10 21,230
12 9.00～10.99 9.0～45.0 30～120 D＜D1≦12.00 ℓ＋2≦ℓ1≦50 80 12 24,620
16 11.00～14.99 11.0～55.0 30～120 D＜D1≦16.00 ℓ＋2≦ℓ1≦70 100 16 33,850

型番
先端径
D

0.01mm単位指定

溝長
ℓ

0.1mm単位指定

片角
θ

1°単位指定

大径
D1

0.01mm単位指定

溝長
ℓ1

0.1mm単位指定

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価
1～2本No.

LS－BUNDRS

3 1.00～1.99 1.0～  5.0 30～120 D＜D1≦3.00 ℓ＋2≦ℓ1≦10 60 3 13,670
4 2.00～2.99 2.0～10.0 30～120 D＜D1≦4.00 ℓ＋2≦ℓ1≦20 80 4 16,630
6 3.00～3.99 3.0～15.0 30～120 D＜D1≦6.00 ℓ＋2≦ℓ1≦30 90 6 18,880
8 5.00～6.99 5.0～25.0 30～120 D＜D1≦8.00 ℓ＋2≦ℓ1≦30 90 8 24,000
10 7.00～8.99 7.0～35.0 30～120 D＜D1≦10.00 ℓ＋2≦ℓ1≦50 120 10 27,500
12 9.00～10.99 9.0～45.0 30～120 D＜D1≦12.00 ℓ＋2≦ℓ1≦50 120 12 32,500

BUNDRS  4 － 2.00 － 8.0 － 45 － 4.00 － 15.0
型番 No. 溝長（ℓ1）大径（D1）溝長（ℓ） 片角（θ）先端径（D）

BUNDRS  4 － 2.00 － 8.0 － 45 － 4.00 － 15.0 － AC
型番 No. 溝長（ℓ1） （XALコート）大径（D1）溝長（ℓ） 片角（θ）先端径（D）

数　量 1～2 3～4 5～14 15～49 50～
値引率 価格表 7% 16% 20%

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）

切削条件  P.644

800円/1本

E同一サイズ3本以上は一律2,160円

巻末-8

3

SOLID CARBIDE BURNISHING DRILLS
ミスミ

超硬バニシングドリル

1本単位

1本単位

WEBならスペック指定で簡単検索アルミの段付加工に最適。Φ８以上の規格拡大とロングシャンクタイプを追加

先端角

120°

先端角

120°

Alterations
追加工

追加工  P.594

コーティング技術情報  P.641

ド
リ
ル

超硬
エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用
カッター

面取り・
センタリング工具

ドリル

リーマ

タップ・
ねじ穴工具

再研磨
サービス

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

ツーリング

加工治具

測定工具・
計測機器

放電工具

研削研磨
用品

切断・
溶接用品

手作業工具

電動・
空圧工具

化学製品

安全保護・
環境衛生用品

梱包・物流
保管用品
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